
 

 

 

Заключение № _________ от __________ г. 

по результатам ультразвукового контроля 

 

Заказчик  

Объект контроля 
Бандаж №3, вращающей печи ВП7 FLSmidth. Ø 
6710/5740.5/700, толщина 485. 

Вид контроля Ультразвуковой контроль (УК); 

Документация по контролю 

ГОСТ Р ИСО 16810-2016 «Неразрушающий контроль. 
Ультразвуковой контроль. Общие положения»; 
ГОСТ Р 55724-2013 «Контроль неразрушающий. 
Ультразвуковой метод»; 
ГОСТ 24507-80 Контроль неразрушающий. Поковки из 
черных и цветных металлов. Методы ультразвуковой 
дефектоскопии; 
Спецификация на бандаж 

Дата и место проведения контроля  

Исполнитель 
Лаборатория неразрушающего контроля ООО «НТЦ 
Экспертиза» свидетельство об аттестации № ЛНК-
003А0146 

Контроль провел:  

Используемое диагностическое 
оборудование: 

Комплект ВИК «Поверенный» 
Дефектоскоп ультразвуковой УД9812,  
Ультразвуковой дефектоскоп Пеленг УД2-102 

Приложения 
1. Объект контроля; 
2. Свидетельство об аттестации Лаборатории НК ООО 

«НТЦ Экспертиза» 

 

Параметры контроля: 

- тип пьезоэлектрического преобразователя - ПЭП -1,8-40⁰; 
- рабочая частота – 1,8 МГц. 
- тип пьезоэлектрического преобразователя - ПЭП -2,5-50⁰; 
- рабочая частота – 1,5 МГц. 
- тип пьезоэлектрического преобразователя – ПЭП S3568-2,5; 
- рабочая частота – 2,5 МГц. 
- КОУ, настройка по отверстию 5 мм. 

 

Результаты контроля: 
Участок бандажа 

(по часовой 
стрелке) 

Марка материала 
Типоразмер элемента 

(диаметр, длина, площадь) 
Выявленные 

несплошности (дефекты) 

12-1 

35 CD4 / аналог 
35ХМ 

700х6710х485 \  
14,74 м2 

Дефектов, превышающих 
браковочный уровень не 

зафиксировано. 

1-2 
Дефектов, превышающих 
браковочный уровень не 

зафиксировано. 

2-3 
Дефектов, превышающих 
браковочный уровень не 

зафиксировано. 
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Участок бандажа 
(по часовой 

стрелке) 
Марка материала 

Типоразмер элемента 
(диаметр, длина, площадь) 

Выявленные 
несплошности (дефекты) 

3-4 

35 CD4 / аналог 
35ХМ 

700х6710х485 \  
14,74 м2 

Дефектов, превышающих 
браковочный уровень не 

зафиксировано. 

4-5 
Дефектов, превышающих 
браковочный уровень не 

зафиксировано. 

5-6 

Обнаружены множественные 
точечные протяженностью не более 
30 мм. Превышающие браковочный 

уровень. 

7-8 
Дефектов, превышающих 
браковочный уровень не 

зафиксировано. 

8-9 

Обнаружен участок с протяженной 
несплошностью превышающий 

браковочный уровень, длина 200 мм, 
ширина 20 мм 

9-10 
Дефектов, превышающих 
браковочный уровень не 

зафиксировано. 

10-11 
Дефектов, превышающих 
браковочный уровень не 

зафиксировано. 

11-12 

Обнаружен точечный участок с 
несплошностью протяженностью не 

более 30 мм. Превышающие 
браковочный уровень. 

12-1 
Дефектов, превышающих 
браковочный уровень не 

зафиксировано. 

 

Заключение: по результатам ультразвукового контроля основного метала бандажа №3 
вращающей печи ВП7, обнаружены несплошности превышающее браковочный уровень: 

• Участок бандажа 5-6 имеет множественные точечные несплошности протяженностью не 
более 30 мм. глубина залегания от 40 мм до 80 мм; 

• Участок бандажа 8-9 имеет множественные точечные несплошности протяженностью не 
более 30 мм. глубина залегания от 40 мм до 80 мм; 

• Участок бандажа 11-12 имеет точечную несплошность протяженностью не более 30 мм. 
глубина залегания 105 мм; 

 
 

Начальник лаборатории НК, 
специалист НК II уровня   _____________________  
 
Инженер дефектоскопист НК, 
 II уровня     _____________________  
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Приложение 1 

Схема прозвучивания бандажа (УК) 

L=5267,34\ 

(3ч.)

L=10534,68\ 

(6ч.)

L=15802\ 

(9ч.)

Нулевая точка\ 

(0  ÷ 21,069 мм.

(12ч.)

 

L=5267,34\ 

(3ч.)

L=15802\ 

(9ч.)

L=10534,68\ 

(6ч.)

Нулевая точка\ 

(0 ÷ 21,069 мм.

(12ч.)
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Развёртка бандажа 
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1. X-750; Z-15; Y- 45.

2. X-800; Z-260; Y- 60.
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Чертеж 
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Приложение 2 

Свидетельство об аттестации Лаборатории НК ООО «НТЦ Экспертиза»  
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